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Putzmeister Silotechn

FUr hochentwasserte und hochviskose Schlamme



Vorteile durch die Kombination von
Silos und Pumpen aus einer Hand

= Die gemeinsame Siloaustrags- und = Gleichteile bei Pumpe und Silo

Pumpenzufithrschnecke reduziert reduzieren die Ersatzteilhaltung
Kosten und erhoht die der Komponenten und verein-
Verfiigharkeit. fachen die Wartungsarbeiten.

= Die ideale Abstimmung zwischen m Schnittstellenkldrungen sind fiir
Pumpe und Silo fiihrt zu einem den Kunden nicht erforderlich.
optimierten Gesamtkonzept.

Das Putzmeister Gleitranmensystem ist
speziell auf die Anforderungen eines rauen
3-Schicht-Betriebes ausgelegt. Bewahrte
Putzmeister Hydraulikkomponenten und die
Auslegung des Gleitrahmens durch moderne
finite Elemente-Berechnungen erhéhen die
Lebensdauer.

Gleitrahmensystem PDL/PDF

Wesentliches Konstruktionsmerkmal ist die
platzsparende Bauform durch Aufnahme der
Gleitrahmenkolbenstange in den Siloboden-
tunnel. Die auch in den Hochdruckpumpen
eingesetzte Kolbendichtung verhindert zu-
verlassig ein Austreten des Schlammes.

Gleitrahmensystem PDSL/PDSF

Wesentlicher Vorteil dieser Ausflihrung ist
die vereinfachte Konstruktion und die simple
Abdichtung der Kolbenstange iber eine
Stopfbuchse, die den Schlammaustritt zu-
verlassig verhindert.




Individuell angepasste Silosysteme

Leiternsysteme/
Rund-Silo-Austragssysteme

Applikationsspezifisch sind die Gleitrahmen
als Rechteck-Silo-Austragssystem (Leitern-
system) / PDSL und als Rund-Silo-Austrags-
system / PDSF lieferbar. Inshesondere bei
breiten und langen Annahmesilos bietet sich
das Leiternsystem mit einem oder mehreren
parallelen Gleitrahmen an. Dies gewahr-
leistet eine giinstige Krafteinleitung und er-
hoht durch die Redundanz die Systemver-
flgbarkeit.

Bau eines Betonannahmebunkers

Der Lieferbereich umfasst Silos und Bunker
von 10 m3 bis iber 1000 m3 zum Beladen
von LKWSs und zum Beschicken und Weiter-
transportieren der Schldmme durch Dick-
stoffpumpen.

Das Austragen des Materials aus den Silos
erfolgt durch speziell angepasste Forder-
schnecken, passend mit mittigem oder
seitlichem Austrag. Bei Beschickung von
mehreren Endverbrauchern kénnen prob-
lemlos mehrere Austragsschnecken
benutzt werden.

Betonsilo

Als Alternative zu Stahlsilos kdnnen
Annahmebunker und z.T. Speichersilos als
Betonkonstruktionen ausgefiihrt werden.
Putzmeister entwickelt, baut und liefert flir
diesen Fall sowohl die Gleitrahmen und
Austragsschnecken, als auch die speziellen
Einlegeteile zum Einbau in das Betonsilo.

Gleitrahmenzylinder in einem Betonsilo,
Klarwerk Oftringen, Schweiz

Kraftwerk Kassel

PDL - Rechteck-Austragsgleitranmen




Antriebssysteme und Zubehor

| : e |
z — ! PR W =L
Y R = dwis | T
Antriebssysteme : - 3 e e Zubehor

Der Gleitrahmen wird Gber einen Hydraulik-
zylinder bewegt, angetrieben von einem
Hydraulikaggregat. Wird der Schlamm nach
dem Annahmebunker oder dem Speichersilo
mit einer Dickstoffpoumpe weitertranspor-
tiert, beschickt eine doppelwellige Siloaus-
tragsschnecke die Pumpe. Alle diese Ver-
braucher konnen (iber ein gemeinsames
Hydraulikaggregat angetrieben werden, was
die Anzahl der Komponenten reduziert und
die Wartung und Instandhaltung vereinfacht.
Bei der LKW-Beladung wird ein separates
Hydraulikaggregat zum Antrieb des Gleit-
rahmens und ggf. der einwelligen Siloaus-
tragsschnecke mitgeliefert.

Das Hydraulikaggregat besteht aus einer
stabilen Stahlkonstruktion mit einem
Hydrauliktank und einem Saug- oder Riick-
lauffilter (je nach Ausftihrung). Die Olkiihlung
erfolgt durch einen energiesparenden Ol-
Luft-Kiihler.

Auf Wunsch kénnen alle Uberwachungsele-
mente elektrisch ausgeflihrt werden.

Fir einen regelbaren Siloaustrag kann die
Hydraulik mit einer automatischen Forder-
mengensteuerung ausgertstet werden.

Der Schaltschrank zur Steuerung aller Funk-
tionen, der in Schiitztechnik oder als frei
programmierbare Steuerung geliefert
werden kann, wird separat vom Hydraulik-
aggregat aufgestellt.

Bei besonderen Larmschutzforderungen
konnen optional schallddmmende

Hauben geliefert werden.

Oben: Platzsparender und bewahrter Einbau der Antriebszylinder in den Siloboden

Unten: Hydraulikaggregat CI mit Schallschutzhaube (Option)

Fir Silo-Austragssysteme und Hydraulik-
aggregate ist eine Vielzahl von niitzlichen
Optionen und Zubehor verflgbar.
Nachfolgend sind die wesentlichen be-
schrieben:

m Silo-Fiillstandsanzeige

Die Fllstandsanzeige kann (iber Ultra-
schall-/Radar-Sonden oder Wégezellen
realisiert werden. Uber ein 4 — 20 mA Signal
werden diese Werte in eine ferngesteuerte
Warte geflihrt.

= Bunkerklappendffnung

Insbesondere bei Annahmebunkern flir
Fremdschlamme ist es zweckméBig, diese
automatisch zu 6ffnen und zu schlieBen, um
Unweltbelastung und Unfélle zu vermeiden.
Wir bieten hier entsprechende Klappenoff-
nungen an.

= Isolierung, Heizung

Abhéngig von Aufstellort und Anwendung ist
es erforderlich, den Silokdrper zu isolieren
oder zu beheizen.

= Biihnen, Steigleitern, Offnungen

Angepasst an |hre Aufgabenstellung und
lhre Anforderungen liefern wir Steigleitern
und Treppenaufgénge. Ebenso konnen Uber-
gange und Wartungsbiihnen ausgefiihrt
werden. Zur Reinigung und Anbringung von
Inertisierungsanschltissen und Zufiihrung
sonstiger Medien kdnnen entsprechende
Offnungen angebracht werden.

= Fett-Zentralschmierung

Fir eine lange Lebensdauer und zur Verein-
fachung der Wartungsarbeiten empfehlen
wir Ihnen den Einsatz einer automatischen
Fett-Zentralschmierung.

L

Oben: Annahmebunker mit Rechteckgleitrahmen und Pumpenbeschickung.
Automatische gesteuerte Klappen sind gerade bei Annahmebunkern wichtig.
Putzmeister bietet unterschiedliche Varianten.

Unten: Prozessindividualisierung mit analoger Fiillstandsanzeige
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Anwendung Fordermenge Druck

KOS-Serie S-Rohrpumpe Grobkdrnige Dickstoffe mit hohem bis zu 385 m3/h bis zu 100 bar
Kornanteil, bis zu 80 mm KorngroBe (1695 gpm) (1450 psi)

HSP-Serie Sitzventilpumpe Feinkdrnige Dickstoffe bis zu 385 m3/h bis zu 150 bar
(1695 gpm) (2175 psi)

KOV-Serie Kugelventilpumpe FlieBfahige Dickstoffe bis zu 70 m%/h bis zu 80 bar
(310 gpm) (1160 psi)

“

Hydraulikaggregat und Schaltschrank Alle Putzmeister Pumpen werden von Leistung: 5,5—-1600 kW
einem Hydraulikaggregat angetrieben
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